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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjsze) szczegé’owej specyfikacji techniczngy (SST) s
wymagania dotycz'ce wykonania i odbioru oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegb*owa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowi'zuj'c' podstawé
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na drogach
krajowych i wojewodzkich.

Zaleca sié wykorzystanie SST przy zlecaniu robdt na drogach migjskich i
gminnych.

1.3. Zakresrob6t objétych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycz! zasad prowadzenia robot
zwi'zanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na
drogach, w postaci:

- znakow ostrzegawczych,
- znakow zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych, kierunku, miejscowoceci i znakOw uzupeinigj'cych.

1.4. Okrecelenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana
jest treceze znaku. Tarcza mo,e by wykonana z ro;nych materia?dw (stal, aluminium,
tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sk®adana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czécee znaku, S'u;'ca do podania trececi znaku. Lico
znaku moje byz wykonane jako malowane lub oklgane (foli' odblaskow! Iub
nieodblaskow!). W przypadkach szczeg6lnych (znak z przejrzystych tworzyw
syntetycznych) lico znaku mo,e byz zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktorego lico wykonane jest z materia®éw
zwyk3ych (lico nie wykazuje wPaceciwoceci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje w3aceciwoceci
odblaskowe (wykonane jest z materigu o odbiciu powrotnym - wspé*drognym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - sup (Supy), wysiégnik, wspornik itp., na
ktérym zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami Su;'cymi do
przymocowania tarczy (ceruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przecwietlany - znak, w ktorym wewnétrzne Yrod®o cewiat’a
jest umieszczone pod przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy ocewietlany - znak, ktorego lico jest ocewietlane Yrddem
cewiat*a umieszczonym na zewn'trz znaku.

1.4.9. Znak nowy - znak ugytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w
okresie do 3 miesiécy od daty produkcji.



1.4.10. Znak ugytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres
Puyszy ni;, 3 miesi'ce od daty produkgiji.

1.4.11. Pozosta’e okrecelenia podstawowe s! zgodne z obowi'zuj'cymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz'ce robot

Ogl6lne wymagania dotycz'ce rob6t podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIA3Y

2.1. Ogolne wymagania dotycz'ce materia*éw

Og6lne wymagania dotycz'ce materia®déw, ich pozyskiwania i sk*adowania
podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materia’ow

Kaydy materia® do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma
normy, mus posiadaz aprobaté techniczn' wydan' przez uprawnion! jednostké.
Znaki drogowe powinny miex certyfikat bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez
uprawnion' jednostkeé.

2.3. Materia’y stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mog' bya
wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
-z betonu zbrojonego,

Klasa betonu powinna bys zgodna z dokumentacj' projektow!. Beton
powinien odpowiadasee wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien bye cementem portlandzkim klasy
32,5, odpowiadaj'cy wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadase wymaganiom PN-B-
06712 [3]. Zaleca si¢ stosowanie kruszywa o marce nie ni;szej ni;, klasa betonu.

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna bya ,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-32250 [6].
2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny bya stosowane jeceli przewiduje je
dokumentacja projektowa, SST. Domieszki chemiczne powinny odpowiadaae
wymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zaleca si¢ stosowaze domieszki napowietrzaj'ce, a w
betonie zbrojonym dodatkowo domieszki uplastyczniaj'ce lub up*ynniaj'ce.



2.3.5. Préty zbrojenia

Préty zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiadaze
wymaganiom PN-B-06251 [2].

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Rury

Rury powinny odpowiadaze wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10]

Powierzchnia zewnétrzna i wewnétrzna rur nie powinna wykazywase wad w
postaci 3usek, pékniée, zwalcowan i naderwai. Dopuszczalne s' nieznaczne
nierdwnoceci, pojedyncze rysy wynikaj'ce z procesu wytwarzania, mieszcz'ce Sié w
granicach dopuszczalnych odchy*ek wymiarowych.

Konce rur powinny byae obciéte rowno i prostopadle do osi rury.

Po;'dane jest, aby rury by’y dostarczane o d*ugoceciach:

dok*adnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczaln' odchy?k! £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamOwionych dPugoceci dok*adnych ponijej 3 m z
naddatkiem 5 mm na ka;de ciécie i z dopuszczaln' odchy*k! dla cale dPugoceci
wielokrotngj, jak dla dPugoceci dok*adnych.

Rury powinny bys proste. Dopuszczalna migjscowa krzywizna nie powinna
przekraczaze 1,5 mm na 1 m d*ugoceci rury.

Rury powinny bye wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez
normy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-
84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wecPug PN-H-82200 [11].

Rury powinny byx dostarczone bez opakowania w wi'zkach lub luzem
wzglédnie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawig'cym. Rury powinny bya
cechowane indywidualnie (dotyczy cerednic 31,8 mm i wiékszych i gruboceci cecianek
3,2 mm i wiékszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy cerednic i gruboceci
mnigjszych od wy; g wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno
co najmniej obgimowaee: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.2. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcjé wsporcz!

Producent lub dostawca ka;dej konstrukcji wsporczej, aw przypadku znakéw
umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad drog!, k*adki dla
pieszych, supy latari itp.), tak;e elementéw su;'cych do zamocowania znakéw na
tym obiekcie lub konstrukcji, obowi'zany jest do wydania gwarancji na okres
trwatoceci znaku uzgodniony z odbiorc'. Przedmiotem gwarancji ' w3aceCiwoceC
techniczne konstrukcji wsporczej lub elementdw mocuj'cych oraz trwalocez
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku s'upkéw znakow pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i
informacyjnych o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, s'u;'cych
do zamocowania znakéw do innych obiektow lub konstrukcji - gwarancja mo;e byz
wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakdw
drogowych bramowych i wysiégnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie
dla ka;dej konstrukcji wsporczej.



2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwaocee materia®dw na wpywy zewnétrzne

Materia®y ugyte na lico i tarczé znaku oraz po’'czenie lica znaku z tarcz'
znaku, a tak;e sposdb wykorficzenia znaku, musz' wykazywage pe’n' odpornocea na
oddzig®ywanie cewiat*a, zmian temperatury, wp’ywy atmosferyczne i wystépujice w
normalnych warunkach oddzia®ywania chemiczne (w tym korozjé elektrochemiczn') -
przez ca’y czas trwaoceci znaku, okrecelony przez wytwaorcé lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowi'zany jest przy dostawie okreceliz,
uzgodnion' z odbiorc!, trwatoceae znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a tak;e
udostépniae na jyczenie odbiorcy:

a) instrukcjé montagu znaku,
b) dane szczeg&*owe 0 ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
C) instrukcjé utrzymania znaku.

2.5.3. Materia®y do wykonania tarczy znaku

Materiaami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego s':
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopow z aluminium,
- inne materialy, np. sklglka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty techniczne.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej gruboceci co ngmnigj 1,0 mm powinna bye
zabezpieczona przed koroz' obustronnie  cynkowaniem  ogniowym  lub
elektrolitycznym. Dopuszcza sié stosowanie innych sposobOw  zabezpieczenia
stalowych tarcz znakéw przed korozj', np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty techniczne dla dang
technologii.

Nie dopuszcza sié stosowania stalowych tarcz znakdw, zabezpieczonych przed
korozj' jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawédzie tarczy powinny byse zabezpieczone przed korozj' farbami
ochronnymi 0 odpowiednig trwa'oceci, nie mnigjszg ni; przewidywany okres
ugytkowania znaku.

Wytrzymetoceee dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna byae mnigjsza
ni;, 310 MPa

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopdéw auminium powinna bya odporna na korozjé
w warunkach zasolenia.

Wymagane gruboceci:
-z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przet*oczeniami lub

osadzonych w ramach co ngimnigj 1,5 mm,

-z blachy z aluminium dla tarcz p*askich co ngjmnigj 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte foli' lub farbami powinny bye
zabezpieczone przed korozj! przy zastosowaniu farby ochronng lub pow?oki z
tworzyw sztucznych.



Wytrzymatoeae dla tarcz z auminium i stopow z auminium powinna
wynosia:
- dla tarcz wzmocnionych przet*oczeniem lub osadzonych w ramach, co najmnigj
155 MPa,
- dlatarcz p*askich, co ngimnigj 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by rowna i gPadka - bez odkszta’ceni p*aszczyzny znaku,
w tym pofe’dowaii, wgiéae, lokalnych wgnieceii lub nierdwnoceci itp. Odchylenie
p*aszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaddowanie itp.) nie mo;e wynosia wiécej
ni;, 1,5 % najwiékszego wymiaru znaku.

Krawédzie tarczy znaku musz! byz réwne i nieostre. Zniekszta’cenia krawédzi
tarczy znaku, pozosta’e po t*oczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym
tarczata (w znakach drogowych sk*adanych - segmenty tarczy) by*a poddana, musz!
bya usuniéte.

Tarcze znak6w drogowych sk*adanych mog! byz wykonane z modu*owych
ksztatownikéw aluminiowych Iub odpowiednio ukszta®towanych segmentow
stalowych. Dopuszcza sié stosowanie modu*owych kszteltownikow z tworzyw
syntetycznych lub sklglki wodoodporng, pod warunkiem uzyskania odpowiednie)
aprobaty techniczngj. Szczeliny miédzy s'sednimi segmentami znaku sk*adanego nie
mog! bys wiéksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotycz'ce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sié z zasady przez okleenie tarczy
znaku materia®em odblaskowym.

W3aceciwoceci folii odblaskowe) (odbijajice) powrotnie) powinny spe’niaz
wymagania okrecelone w aprobacie techniczne).

2.6.2. Wymagania jakoceciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ugyte do wykonania lica znaku powinny wykazywagze pene
zwi'zanie z tarcz' znaku przez ca&y okres wymagang trwaloceci  znaku.
Niedopuszczalne s' lokalne niedoklgjenia, odklgania, Zuszczenia lub odstawanie folii
na krawédziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposdb po*'czenia folii z powierzchni! tarczy znaku powinien uniemogliwiaee
jg odP'czenie od tarczy bez jg zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrze;y znakow na folii odblaskowe,
technologia malowania lub klgjenia oraz stosowane w tym celu materiay powinny
byae uzgodnione z producentem folii.

Okres trwafoceci znaku wykonanego przy ugyciu folii odblaskowych powinien
wynosiz od 7 do 10 lat, w zale;nhoceci od rodzaju materigul.

Powierzchnia lica znaku powinna byz réwna i g*adka, nie mog' na nigj

wystépowazx lokalne nierébwnoceci i pofaddowania.  Niedopuszczalne jest
wystépowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na
obrze;ach tarczy znaku.

Dok*adnocez rysunku znaku powinna byae taka, aby wady konturéw znaku,
ktére mog! powstazx przy nanoszeniu farby na odblaskow! powierzchnié znaku, nie
byy wiéksze ni;;:

- 2 mmdlaznakéw metych i cerednich,



- 3 mmdlaznakdéw dugych i wielkich.

Powstele zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskow! czéeae znaku nie
powinny bya wiéksze w ka;dym kierunku nig;:
- 2 mmdlaznakéw metych i cerednich,

- 3 mmdlaznakdéw dugych i wielkich.

W znakach nowych na ka;dym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm nie moje wystépowaa wiécg ni;, 0,7 lokalnych usterek (za’amania,
pécherzyki) o wymiarach nie wiékszych ni; 1 mm w kadym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystépowanie jakichkolwiek zarysowaii powierzchni znaku.

W znakach ugytkowanych na ka;dym z fragmentdw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sié do 2 usterek jak wy;g, o wymiarach nie
wiékszych ni;, 1 mm w ka;dym kierunku. Na powierzchni te dopuszcza sié do 3
zarysowaii 0 szerokoceci nie wiékszel nij, 0,8 mm i ca’kowitg) dPugoceci nie wiéksze
ni;, 10 cm. Na ca’kowitg dPugoceci znaku dopuszcza sié nie wiécg ni; 5 rys
szerokoceci nie wiékszg ni; 0,8 mm i dPugoceci przekraczaj'cej 10 cm - pod
warunkiem, ;e zarysowania te nie znieksztaica)! trececi znaku.

W znakach ugytkowanych dopuszcza sié rownie;, lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczaj'cej 6 mn? ka;de - w liczbie nie wiékszej ni;, piée na
powierzchni znaku mefego lub ceredniego, oraz o powierzchni nie przekraczaj'ce 8
mnY ka;de - w liczbie nie wiekszej ni;, 8 na ka;dym z fragmentéw powierzchni znaku
du;ego lub wielkiego (w?'czaj'c znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mog' zniekszta®caee trececi znaku - w przypadku
wystépowania takiego zniekszteécenia znak mus bya bezzw?ocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystépowanie jakichkolwiek rys,
séga'cych przez warstwé folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach
ugytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ;e wystépujice
w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocz' wielkoceci okrecelonych poni;g.

W znakach u;ytkowanych dopuszczalne jest wystépowanie po wymaganym
okresie gwarancyjnym, co najwy; e dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczaj'cych 2,0 mm w ka;dym kierunku na powierzchni ka;dego z fragmentow
znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach zngjduj'cych si¢ w
okresie wymaganej gwarancji ;jadna korozja tarczy znaku nie mo;e wystépowaee.

Wymagana jest taka wytrzymeloeceae po®'czenia folii odblaskowe z tarcz!
znaku, by po zgiéciu tarczy o 90° przy promieniu *uku zgiécia do 10 mm w ;jadnym
migjscu nie uleg®o ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakoéw odblaskowych musi bya zabezpieczona matow!
farb' nieodblaskow' barwy ciemno-szarej (szargy naturalng) o wspéd*czynniku
luminancji 0,08 do 0,10 - wedfug wzorca stanowi'cego ze'cznik do , Instrukcji o
znakach drogowych pionowych” [28]. Gruboccae pow’oki farby nie moje bya
mnigjsza od 20 mm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali
cynkowang ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po ukszta®towaniu tarczy - je
krawédzie mog! pozostae niezabezpieczone farb! ochronn'.

2.7. Materia®y do montagu znakow

Wszystkie ocynkowane 3'czniki metalowe przewidywane do mocowania
miédzy sob' elementow konstrukcji wsporczych znakdw jak ceruby, listwy, wkréty,
nakrétki itp. powinny by czyste, g’adkie, bez pékniéze, naderwan, rozwarstwien i
wypukych karbow.



£'czniki mog' bye dostarczane w pudekach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zale;noceci od ich wielkoceci.

2.8. Przechowywanie i sk3adowanie materia*ow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakow
drogowych powinien byzs przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nale)y przechowywase w warunkach zabezpieczg'cych
je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny bye sk’adowane na wyrGwnanym,
utwardzonym i odwodnionym podio;u. Prefabrykaty nale;y uk*adaze na podk*adach z
zachowaniem przecewitu minimum 10 cm miédzy podPo;em a prefabrykatem.

Znaki powinny bys przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materigdéw dzigdg'cych korodujlco i w warunkach zabezpieczaj'cych przed
uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz'ce sprzétu

Ogdlne wymagania dotycz'ce sprzétu podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzét do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystépuj'cy do wykonania oznakowania pionowego powinien
wykazaee Si¢ mogliwoceci' korzystania z nastépuj'cego sprzétu:
- ewentualnie wiertnic do wykonywania do*6w pod s'upki w gruncie spoistym,
- betoniarek przewoYnych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
- cerodkow transportowych do przewozu materia®dw,
- przewoYnych zbiornikbw nawodg,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz'ce transportu

Ogdlne wymagania dotycz'ce transportu podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materia*6w do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywaee Si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywaz sié zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw,
powinny bya przewo;one cerodkami transportowymi w warunkach zabezpieczaj'cych
je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatow na cerodkach transportu
powinno bya symetryczne.

Transport znakdw, konstrukcji wsporczych i sprzétu (uchwyty, ceruby,
nakrétki itp.) powinien sié odbywaz cerodkami transportowymi w  sposdb
uniemoyliwiaj'cy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogllne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyst'pieniem do robét nale;y wyznaczyee:

- lokalizacjé znaku, tj. jego pikieta;, oraz odleg’oceee od krawédzi jezdni, krawédzi
pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokoceee zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizuj'ce migjsca ustawienia znakOw naleyy zabezpieczye w taki
sposdb, aby w czasie trwania i odbioru robét istniaa mogliwoceee Sprawdzenia
lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysokoceee zamocowania znaku powinny byse zgodne z
dokumentacj' projektow!.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byae
dostosowany do g*ébokoceci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzétu. Wymiary
wykopu powinny bys zgodne z dokumentacj! projektow!.

Wykopy fundamentowe powinny bya wykonane w takim okresie, aby po ich
zakoriczeniu mogna by*o przyst'piz natychmiast do wykonania w nich robot
fundamentowych.

5.3.1. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakdw
wielkowymiarowych (znak kierunku i migjscowoceci), wykonywane z betonu ,na
mokro” lub z betonu zbrojonego nale;y wykonaae zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych b'dY rozpartych nale;y
wykonywaz zgodnie z dokumentacj' projektow!, SST lub wskazaniami Injyniera.
Wykopy nale;y zabezpieczyz przed nap*ywem wod opadowych przez wyprofilowanie
terenu ze spadkiem umogliwigiicym 3atwy odp’yw wody poza teren przylegaj'cy do
wykopu. Dno wykopu powinno byz wyréwnane z dok*adnoceci! + 2 cm.

Przy naruszong strukturze gruntu rodzimego, grunt nale;jy usun'a i migjsce
wypeniz do spodu fundamentu betonem klasy B 15. PPaszczyzny boczne
fundamentow stykaj'ce sié z gruntem nalegy zabezpieczyz izolac', np. emulg!
kationow!. Po wykonaniu fundamentu wykop nale;y zasypase warstwami gruboceci
20 cm z dok*adnym zagészczeniem gruntul.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdéw - s'upki, supy, wysiégniki, konstrukcje dla
tablic wielkowymiarowych, powinny bya wykonane zgodnie z dokumentagcj! pionow!
i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

odchy*ka od pionu, nie wiéce ni;, + 1 %,

odchy*ka w wysokoceci umieszczenia znaku, nie wiéce ni; + 2 cm,

odchy’ka w odleg’oceci ustawienia znaku od krawédzi jezdni utwardzonego
pobocza lub pasa awaryjnego postoju, nie wiécg ni;, =+ 5 cm, przy zachowaniu



minimalng odleg’oceci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcj' o znakach
drogowych pionowych [28].

5.5. Po*'czenietarczy znaku z konstrukcj* wsporcz!

Tarcza znaku mus byz zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb
uniemogliwiaj'cy jej przesuniécie lub obrét.

Materia® i sposdb wykonania po*'czenia tarczy znaku z konstrukcj' wsporcz!
mus umoyliwiage, przy ugyciu odpowiednich narzédzi, od*'czenie tarczy znaku od tej
konstrukgji przez cay okres u;ytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystépuj! czéste przypadki dewastacji
znakow, zaleca sié stosowanie elementéw z*'cznych o konstrukcji uniemogliwiaj'cej
lub znacznie utrudnigj'ce ich roz*'czenie przez osoby niepowo*ane.

Tarcza znaku sk’adanego mus wykazywae pen' integralnoccee podczas
najechania przez pojazd w kaydych warunkach kolizji. W szczeg6lnoceci - ;aden z
segmentOw lub elementOw tarczy nie moje sié od nigj od*'czaee w sposdb powodu;j'cy
nara;enie kogokolwiek na niebezpieczeiistwo lub szkodé.

Nie dopuszcza sié zamocowania znaku do konstrukcji wsporczel w sposob
wymagaj'cy bezpoceredniego przeprowadzenia cerub mocuj'cych przez lico znaku.

5.6. Trwa*oeez wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy mus bya wykonany w sposob trwaly, zapewnigj'cy
pe’nt czytelnoceae przedstawionego na nim symbolu lub napisu w ca®ym okresie jego
wytkowania, przy czym wplywy zewnétrzne dzigdgi'ce na znak, nie mog!
powodowage zniekszta’cenia trececi znaku.

5.7. Tabliczka znamionowa znaku

Kaydy wykonany znak drogowy oraz ka;da konstrukcja wsporcza musi miez
tabliczké znamionow! z:
a) nazw!, mark! fabryczn' lub innym oznaczeniem umoliwigj'cym identyfikacjé

wytworcey lub dostawcy,

b) dat! produkgiji,
C) oznaczeniem dotycz'cym materig’u lica znaku,
d) dat! ustawienia znaku.

Zdeca sié, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawiera®a
rownie;, miesi'c i rok wymaganego przegl'du technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowe] musz! bye wykonane w sposob trwady i
wyraY ny, czytelny w normalnych warunkach przez caty okres u;ytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO@ECI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoeeci robot

Ogllne zasady kontroli jakoceci robdét podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogdlne” pkt 6.



6.2. Badania materia*éw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzie badania materi?dw do wykonania
fundamentow betonowych ,,na mokro”. Uwzglédnigj'c nieskomplikowany charakter
rob6t fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Ingynier moje zwolnie go z
potrzeby wykonania badai materiaéow dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobata techniczna lub z
deklaracja zgodnosci wydana przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z ustaleniami
tablicy 6.

Tablica 6. Czegstotliwosé¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw
dostarczonych przez producentéw

Lp. Rodzs Liczbabadan Opis badan Ocena
badania wynikow
badan
1 Sprawdzenie od5do 10 Powierzchnig zbadac
powierzchni  badan z nieuzbrojonym okiem. Do
wybra- nych ew. sprawdzenia Wyniki badan
losowo giebokosci wad uzy¢ powinny by¢
elementéw w  dostepnych narzedzi (np.  zgodne z
kazdej dostar- liniatbw z czujnikiem, wymaganiam
czong partii - suwmiarek, mikrometrow i
itp.
wyrobow Przeprowadzi¢ punktu 2
2 Sprawdzenie licza-cgf do uniwersalnymi przyrzadami
wymiarow 1000 pomiarowymi lub
elementébw  sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawniongj jednostce
zbadanie wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdbw w zakresie wymagan
podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrolaw czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzac:

- zgodnos¢ wykonania znakow pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysokos¢ zamocowania znakdw),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,

- prawidtowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z
punktem 5.3,

- poprawnosé¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

- poprawnos¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi s:
a) szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robo6t

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uzngje sié za wykonane zgodnie z dokumentacj' projektow!, SST ,
je eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, da®y wyniki
pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbidr rob6t oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru
ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien byz dokonany po catkowitym zakoficzeniu robét,
na podstawie wynikéw pomiaréw i badan jakoceciowych okrecelonych w punktach 2 i
S.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru  pogwarancyjnego nalegy dokonaz po up’ywie okresu
gwarancyjnego, ustalonego w SST.
9. PODSTAWA P ATNOECI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz'ce podstawy p3*atnoceci

Ogdlne ustalenia dotycz'ce podstawy p*atnoceci podano w SST D-M-00.00.00
» Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obgmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakOw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badai wymaganych w specyfikacji techniczney.



10. PRZEPISY ZWI'ZANE

10.1. Normy

E Ol

O No O

10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-19701

PN-B-23010
PN-B-32250
PN-E-06314
PN-H-04651
PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-82200
PN-H-84018

PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023-
07
PN-H-84030-
02
PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69430

PN-M-69775

PN-S-02205

BN-89/1076-
02

BN-82/4131-
03

Beton zwyk®y

Roboty betonowe i ;jelbetowe. Wymagania techniczne
Kruszywa mineralne do betonu zwyk3ego
Cement. Cement powszechnego ugytku.
wymagania I ocena zgodnoceCi
Domieszki do betonu. Klasyfikacjai okrecelenia
Materia’y budowlane. Woda do betondw i zapraw
Elektryczne oprawy ocewietlenia zewnétrznego
Ochrona przed korozj'. Klasyfikacja i okreclenie
agresywnoceci korozyjnej cerodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane na gor'co
0golnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ci'gnione i walcowane na
zimno o0golnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa 0 podwy;Szonegl Wytrzyma’oceCi.
Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i
ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna
przeznaczenia. Gatunki

Stal okrecelonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Sk3ad,

0golnego

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawéglania.
Gatunki

Stal. Kszta'towniki walcowane na gor'co

Stal walcowana. K'towniki réownoramienne
DYwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych
ustrojéw nocenych

Spawalnictwo. Z'cza spawane w konstrukcjach
spawanych. Podzia® i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania
stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do
spawania i napawania. Ogoélne wymagania i badania
Spawalnictwo. Wadliwoeeae Z'czy  spawanych.
Oznaczanie klasy wadliwoceci na podstawie oglédzin
zewnétrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i
badania

Ochrona przed korozj'. Pow?oki metalizacyjne
cynkowe i auminiowe na konstrukcjach stalowych i
(eliwnych. Wymagania i badania

Spawalnictwo. Préty i elektrody ze stopéw
stellitowych i préty z ;eliw wysokochromowych do
napawania



27. BN-88/6731- Cement. Transport i przechowywanie.
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10.2. Inne dokumenty

Zg''cznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r. ,, Z&''cznik nr 1 - 4 do
rozporz'dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegG®owych warunkéw technicznych dla znakéw i sygna®déw drogowych oraz
urz'dzen bezpieczefistwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach.



