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Klasyfikacja Robét wg Wspdlnego Stownika Zamofivie
Dziat:
45000000-7 Roboty budowlane
Grupy Roboét :
45100000-8 -Przygotowanie terenu pod budew
45200000-9 -Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletrofmiektow
budowlanych lub ich e#ci oraz roboty w zakresie ignierii
ladowej i wodnej
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
Klasy Robot :
45110000-1- Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektdbwdowlanych |,
roboty ziemne
45230000-8 — Roboty budowlane w zakresie budowy ruggow, linii
telekomunikacyjnych i elektroenergetycznych, auswkt drog,
lotnisk i kolei, wyréwnywanie terenu
45310000-3 -Roboty w zakresie instalacji elektrycznych
Kategorie Rob6t :
45111000-8- Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
45112000-5- Roboty w zakresie usuwania gleby
45113000-2- Roboty na placu budowy
45231000-5 —Roboty budowlane w zakresie budowy rusgdw , chgow
komunikacyjnych i linii elektroenergetycznych
45232000-2 -Roboty pomocnicze w zakresie rurggdw i kabli
45233000-9 — Roboty w zakresie konstruowania , fundamentovaaraz
wykonania nawierzchni autostrad, drog i placéw
45236000-0- Wyréwnywanie terenu
45311000-0- Roboty w zakresie przewoddw instalacji elektngjzoraz opraw
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1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej svymagania dotycce
wykonania robo6t budowlano-motavych dla zadaniaBudowa zblokowanej oczyszczalni
mechaniczneji przepompowni sciekOw na oczyszczalnéciekow w Russocicach”.

2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktpetargowy i umowny przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkdid

3. Zakres robot obtych ST

W sktad niniejszej agci ST wchodz roboty budowlane poleggie na:

1. Budowie przepompowriciekOw.
2. Budowie zblokowanej oczyszczalni mechanicznej urtesnej pod wiat
3. Budowie sieci technologicznychdzacych projektowane obiekty.
4. Budowie zasilania i sterowania przepompowni i zbleknej oczyszczalni
mechaniczne.
2 Materialy

2.1 Szczegotowe wymagania dotygze materiatdw i urzadzen.

Szczeg6lowe wymagania dotyce wymaganych materiatdw |1 wdzen
zamieszczono w porszych podrozdziatach.

UWAGA 1! Producenci urzadzen oraz typy urzadzen wyszczegoélnione w projekcie
i niniejszej specyfikacji nalezy traktowa¢ jako przyktadowe.

UWAGA 2! Wymaga si¢ zastosowania uragdzen takich jak podane w projekcie
I specyfikacji lub urgdzen rownowaznych albo o parametrach wyszych.

2.1.1 Wymagania dla pomp w przepompowni
Projektowane pompy zatapialne muspetnig nastpujace wymagania:

* Wirnik pompy musi by typu otwartego, kanatowy o dédym statym przekroju
I swobodnym przelocie minimum 75 mm, z zaostezawolng krawedzia topatki.
Na gérnej powierzchni wirnika w celu ochrony usZommnia mechanicznego musi by
zlokalizowany zbkowany piefcien rozdrabniajcy o ostrych krawdziach.

* Wiot do pompy - pokrywa dolna wykonana ze specjargpiralnym rowkiem o ostrych
krawedziach musi mié mazliwosé regulacji szczeliny poradzy pokryws a wirnikiem
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przy pomocysrub.

Ze wzgkdu na wysok& pomp oraz na stosunkowo niewigligltebokas¢ pompowni,
komory silnikow pomp musgzby¢ wypetnione olejem i dostosowane do pracy yglyim
wynurzeniu.

Srednica kréca ttocznego pomp musi byie mniejsza i 80mm

Ze wzgkdu na maliwy podczas awarii doptyw substancji ropopochodnyagregat
pompowy ma b§ w wykonaniu przeciwwybuchowym,

Wat pompy i silnika powinien stanotijedmp catas¢ i ma by wykonany ze stali
nierdzewnej. Konstrukcja watu musi zapewrgrzeniesienie maksymalnego momentu
obrotowego zaréwno podczas rozruchu jak i w catghkresie pracy pompy. Maksymalne
ugiecie watu w miejscu dolnego uszczelnienia, ustalanpunkcie pracy o wydajsoi
stanowjcej 50% wydajnéci dla punktu maksymalnej sprawdoq nie mae przekroczy
0,05 mm. W stanie przy zamkiej zasuwie, minimalny wspotczynnik bezpieggisva
dla obciyzen znmgczeniowych watu na catej jego diugo powinien wynosi 1,7. Wat
powinien mi€ polerowag powierzchng¢ i odpowiednio obrobione odcinki watu na
ktérych osadzoneydozyska, uszczelnienia i wirnik.

Komora inspekcyjna powinna stan@éwbariee pomidzy zespotem hydraulicznym
a silnikiem i by elementem ostony ognioszczelnej Ex (d) silnikaméoa inspekcyjna
nie mae by wypetlniona olejem lub inna ciegz Konduktometryczny czujnik
wilgotnosci powinien znajdowa sie w komorze inspekcyjnej. Gorne uszczelnienie
komory inspekcyjnej powinno Bytypu promieniowego.

Szczelina ognioszczelna Ex (szczelina geaywewntrz silnika powinna by utworzona
pomicdzy odpowiednio obrobiancylindryczry powierzchma watu a wykonas z brazu
tulejag wttoczory w gniazdo pomidzy gérnym i dolnym uszczelnieniem mechanicznym.
Aby maksymalnie wypty@ zbiorniki pompowni oraz aby do minimum zmniejézy
wysokas¢ suchobiegu silniki pomp musby¢ w standardzie przystosowane do pracy na
sucho. W tym celu komora silnika musi ¢owypetniona olejem. Olej musi by
utrzymywany w wewstrznej cyrkulacji dzgki zastosowaniu topatek na rotorze.
Wytworzone ciepto musi &y emitowane przez korpus silnika, a ek poprzez
zintegrowag komor olejowg transfer ciepta za prednictwem korpusu tlocznego
przekazywany do pompowanego medium.

Wat pompy musi b§ podparty w trwale nasmarowanychzyskach. W gornym
lozyskowaniu powinny by zastosowane jednamowe toryska walcowe a dolne
lozyskowanie powinny stanowitrzy wzmocnionej budowy jednagdowe tazyska
skasne. Laryska musza ky odpowiedniego rozmiaru i wdaiwie rozmieszczone celem
przeniesienia wszelkich promieniowych 1 osiowych cigben a take celem
zminimalizowania wartei ugiccia watu. Obliczeniowa trwado tozysk, wyznaczona dla
wydajnacci stanowgcej 50% wydajnéci dla punktu maksymalnej sprawdag powinna
by¢ nie mniejsza 4 50.000 godzin.

Silnik musi charakteryzowasie wspoétczynnikiem dopuszczalnego przgenia mog
(zdefiniowany wg przepiséw NEMA 1) o wast nie mniejszej i 1,3.



Sprawndc¢ silnika nie mae by mniejsza od wartei IE3 Premium zdefiniowanych przez

norme IEC 60034-30 i zarazem przewsga sprawngci Effil, zdefiniowane przepisami

CEMEP.

Pompy maj by¢ nagdzane silnikami zatapialnymi w klasie izolacji Hstmpniu ochrony

IP68. Silniki mag by¢ zasilane nagciem 400 V. Maksymalna temperatura silnika nie

moze przekroczy wartcsci okreslonej dla izolacji klasy A.

Silniki musz by¢ przystosowane do wspotpracy z przetwogniczestotliwaosci

(falownikiem) lub soft-startem.

Moc znamionowa silnikbw (B nie powinna by wicksza nk 2,2 kW przy czym

znamionowy pobdr mocy z sieciAPnie powinien by wyzszy od 2,54 kW.

Prad znamionowy silnikow ma léynie wickszy niz 4,56A.

Waty pomp maj by¢ wykonane ze stali nierdzewnej minimum AISI 420

Pompy musz by¢ wyposaone w podwojne uszczelnienie mechaniczne, SIC/&igl{k

krzemu/veglik krzemu) od strony medium oraz SiC/Ce@lik krzemu/grafit) od strony

silnika. Uszczelnienie pracuje niezade od kierunku obrotow silnika i jest odporne na

skoki temperatury.

Aby wyeliminowa ryzyko zawilgocenia silnika pompy spowodowane asiziory

izolacjp kabla, a take aby utatwé wyciagganie pomp, podtzenie kabli zasilggych

I sygnalizacyjnych musi gy realizowane przez wtyczkkablowg, Silniki map by¢

wyposaone w petny system zabezpieczenia wgvwmego skfadary sk z nasgpujacych

uktadow:

= Uktad sygnalizujcy zawilgocenie skladagy sk z czujnika (w postaci elektrody)
kontrolugcych szczeln& komory inspekcyjnej. Ze wzglldw bezpiecagstwa
elektroda czujnika musigiznajdowa przed komag silnika (w komorze inspekcyjnej
oddzielajcej silnik od zespotu hydraulicznego) tak, aby wzypadku awarii
uszczelnienia mechanicznego pompa zostataocmgha zanim woda dostanie; slo
komory silnika. Dostawa pompy ma zawieraodpowiedni przetwornik
przeksztatcacy sygnat z czujnika wilgotrioi i podagcy go do uktadu sterowania
prag pompy. Przetwornik czujnika zawilgocenia must lopstarczony razem z pomp
i pochodz¢ od jednego producenta.

= Uktad zabezpieczafy przed przegizeniem silnika, skladagy sk z bimetalowych
czujnikéw termicznych umdiwiajacych odhczenie pompy od zasilania w przypadku
przegrzania. Czujniki majby¢ zainstalowane w kalej fazie uzwojé silnika

= Powysze uktady zabezpieczenia wewrnego ma posiadd niezalene
wyprowadzenia elektryczne, unloviajagce dowolne podkczenia sygnalizacii
zagraenia dla sprawnej pracy pomp.

Wszelkie elementy z€zne pompy mage kontakt z medium mapy¢ wykonane ze stali

nierdzewnej minimum AISI 316

Korpusy hydrauliczne i korpusy silnikdw muadzy¢ wykonane zeliwa grubdciennego

Aby zminimalizow& ryzyko zawilgocenia silnika pompy w razie uszkadae

mechanicznego izolacji kabli, wszystkie kable lzggie i sygnalizacyjne powinny By

tgczone z pompza pomog hermetycznej wtyczki

Kable zasilajce powinny by certyfikowane do #ycia w s$ciekach surowych
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i dopuszczone do pracy w temperaturze 90 °C.
» Kable/kabel zasilagpy nie mae zawieréd zadnych przewoddw skgcych do przesytu
sygnatéw sterowniczych. Przewody takie powinny dogjat sic w osobnym kablu.
 Pompy musz by¢ zaprzgane na stopach spgajgcych i by opuszczane za pompc
prowadnic rurowych. Aby zapobiec klinowaniug¢ sipomp podczas opuszczania
I podnoszenia, prowadnice mygsby¢ jednorurowe. Nie dopuszczagsdo wycia
prowadnic linowych.

2.1.2 Wymagania dla szafy sterowniczej przepompown
Zaprojektowano szafsterownicz zamykan na klucz typu CP 216 zawiegaj:
1. Wewretrzng hermetyczg szafle 1IP54 w skiad ktorej wchodz

» Sterownik logiczny LCD CP 216 z kolorowym swyietlaczem graficznym,

*  Wbudowany w sterownik przetwornik do obstugi pnetyoanego pomiaru poziomu
sciekow,

Whbudowany modem GSM/GPRS CA 522

« Bateria podtrzymujca w przypadku wyspienia braku zasilania

e Styczniki

« Bezpieczniki

*  Wylgcznik r&nicowo-pgdowy

2. Zewretrzng hermetycza IP65 szafk zamykam na klucz zawieraga:

* Gniazdo 230V
» Zewrktrzmg $wietlng lampe sygnalizugca awarke
e Grzallke z termostatem

Wyposaenie sterownika CP216 stangwi

* kolorowy wywietlacz graficzny umdiwiajacy petny widok statusu pomp i
pompowni

e Intuicyjne menu nawigacja za pomgqarzyciskow

* port serwisowy do podézenia komputera

*  WYybor czujnikéw cieczy
- Ptywaki
- Analogowy (4-20 mA) czujnik
- wbudowany alarm advigkowy

* modem GSM/GPRS pozwaday na komunikacje AquaWeb lub SCADA system
przy wyciu protokotu Comli lub Modbus

* wbudowany przetwornik do pneumatycznego pomiarugooa cieczy



wbudowany przetwornik zawilgocenia pomp

Zawansowane nitiwosci obliczenia wydajnéci i przeptywu (wymagany czujnik
analogowy, np. sonda hydrostatyczna)

8 kanatowy analogowy loger danych (pojeftin@ tygodnie) (czas pracy, licznik
startow, przeptyw)

Udostpnianie min. 4000 wydaraealarmow z czasem i dat

Wbudowany alarm buczek

Bezpotenciatowe styki do wskazania awarii poszcisgh pomp

Jeden wolny zestyk do wykorzystania wskazania ppacypy na kadym styczniku
Ochrona przed suchobiegiem poprzez pomiar prze@cos

Wersja dwu pompowa z 3 fazowymi wgknikami instalacyjnymi

Port RS 232 do pogitzenia komputera (naydzie AquaProg)

Ochrona pomp

— Przegrzanie, przegienie

— Prawidlowa kolejnéc faz

— Zanik fazy

— Czujnik zawilgocenia pompy

— Suchobieg poprzez kontrotos @

Wartasci wskazywane:

Poziom

Naptyw

Odptyw

Przepetnienie

Wydajna¢ pompy

Prad silnika 3 fazy

Cos @

Cisnienie na tloczeniu (do pomiaru potrzebny czujngkienia)
Liczba starow pomp

Czas pracy danej pompy

Funkcje sterownika:

N

Licznik czasu pracy pomp

Pomiar poboru pdu przez pompy

Zmiana ustawi@ pracy pomp wymaga wprowadzenia kodu. Zabezpieozprzed
nieautoryzowa zmiarg nastaw pomp.



4. Rozdzielenie startu i zatrzymanig giomp. Przy rgdnej wyhczenia pomp sterownik
op&nia wykczenie jednej pompy w celu ochrony sieci elektrgjza take w celu
ochrony przed uderzeniami hydraulicznymi

5. Losowy poziom startu w celu eliminacji zarastahigzczem, redukcji odorow

6. Mozliwos¢ ustawienia ziycia pomp zarowno w proporcji 1:1, jak i 9:1

7. Ograniczenie maksymalnego czasu pracy pompy. Porppa okrélonym
(definiowalnym) czasie jest wadzana, a w jej miejsce aakzana jest druga pompa

8. Okresowe wymuszone uruchomienie w celu nasmarowaloaysk oraz
przesmarowania uszczelfhiemechanicznych. Funkcja ta ogranicza ziweosé
niewzywanej od dhiszego czasu pompy oraz ogranicza awarie.

9. Kontrola taryfy energii. Maliwos¢ zadania okrdonego czasu kiedy pompy magic
wiaczy¢ nawet wtedy kiedy lustréciekOw nie osignie jeszcze kxlnej whczenia
pomp

10. Start/stop przy szybkim tempie naptywu. Przy szybsz(niz zadanym) tempie
podnoszenia silustrasciekdw sterownik wgcza pompy nawet jeli poziomsciekow
nie osggnat rzednej whczenia s pomp

11.Mozliwo$¢ zadania maksymalnego swienia. Przy wykryciu zbyt wysokiego
(zadanego) énienia pompy $ wytaczane, a nagpnie uruchamiane po zadanym
czasie

12.Pomiar ilgci pompowanycKciekow

13. Pomiar ilgci doptywapcychsciekow

14.Mozliwo$¢ podiczenia miernika deszczu

2.1.3 Wymagania dla zblokowanej oczyszczalni mechiaznej (sitopiaskownika
z odttuszczaczem)

Dane techniczne sitopiaskownika ZSPK

Motoreduktory: W 86, (szt. 2)

Moc silnikéw: 3 kw, (2 szt. po 1,5 kw)
Krataslimakowo - szczelinowa KSS: 1. szt.

Separator piasku: 1. szt.

Wktadka KSS: Tworzywo polimerowe o zkszonej

wytrzymatéci nascieranie,

Wktadka przenénika piasku: Koryto wylmne wktadlg HD500,
Uktad ptukania skratek Automatyczne mycie
Przepustowss: max 65 rih

Prz&wit sita: 3 mm

Kréciec doptywowy/odptywowy/przelewowy DN 200

Materiat uradzenia: AIS| 304
Sterowanie wiasne: Automatyczny panel stgeyufsterownik)
Odwodnienie skratek do 40%



Dodatkowe wyposéaenie:

Ocieplenie z przewodem grzejnym umieszczone w ¢ogatm ptaszczu ze stali wg PN
OH18N9

Standardowe pojemniki na gromadzenie skratek ,kpiais ttuszczu wg projektu
technicznego

Budowa Zintegrowanego Sitopiaskownika ZSKP
Zintegrowany Sitopiaskownik sktada s nas¢pujacych elementow :

Krata slimakowo — szczelinowa ze spiral osiowy zintegrowang z prasg do skratek
ze zintegrowan ptuczka skratek w skiad ktorej wchodz:

« Koryto z wktadka z tworzywa polimerowego,

e Pokrywa z dyszdo przemywania skratek,

* Wstega$limakowa wykonana ze stali konstrukcyjnej zabezpi@a@a antykorozyjnie o
zmiennejsrednicy i zmiennym skoku, wyposana w szczotki do czyszczenia kraty
szczelinowej,

e Otwor wysypowy,

* Mechanizm nagdowy — motoreduktor

* Wykonanie: ptaszcz, wysyp, pokrywa - stal kwasoedpo

Separator piasku:

» Koryta z wkiadl z tworzywa polimerowego,

* Zbiornik (Koryto)

* Wstggaslimakowa wykonana ze stali konstrukcyjnej zabezpoe@a antykorozyjnie
e Otwor wysypowy,

e Mechanizm nagdowy — motoreduktor

* Wykonanie: ptaszcz, wysyp, pokrywa - stal kwasoedpo

Separator ttuszczu

- komora tluszczu ze zgarniaczem tluszczu

- uktad napowietrzania

- pompa tluszczu

- kréciec wylotowy ttuszczu do pojemnika

- wykonanie: ptaszcz, kréciec wylewowy, pokrywaal kwasoodporna
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3. Szczegodtowe warunki wykonania robot
3.1 Montaz przepompownisciekow
Zakres robot

Odwodnienie terenu przed wykonaniem wykopu.

Wykonanie wykopu dla osadzenia komory przepompaaiekow.

Umocnienie scian wykopow pod projektowan przepompowri z wykorzystaniem
systemowego deskowania drewnianego lub stalowegaparciem (podparciem),
Profilowanie, zagszczenie i umocnienie dna wykopu

Montaz betonowych elementéw przepompowni

Zasypanie wykopu piaskiem i ziemiz wykopu, warstwami po 20cm zecznym
zag:szczaniem.

Materiaty

Komorazelbetowa przepompowni gednicy wewwtrznej 1,5m wykonana z betonu
C35/45 cz. denna o wysalad 1,5m i trzy kegi wysokdaci 1,0m
pokrywazelbetowa z betonu C35/45
wyposaenie przepompowni
pompy
rury stalowe wg PN OH18N9 DN 65 o gruleoscian 3mm bez szwwé¢zonych poprzez
spawanie TIG w ostonie argonu
armatura: zasuwy, zawory zwrotne @iekéw DN 65 zeliwo sferoidalne
beton C10/15
piasek izwir na podsypk i obsyple komory, wg PN-87/B-01100
Przy robotach ziemnych wygtuja materiaty pomocnicze typu krgdziaki drewniane, brusy
drewniane 6,3x8cm, stemple oqffe, pale drewniane DN 180-200, deski, gdze
budowlane, drut mgkki do wigzania, pe¢ty stalowe shigce do wyznaczania i stabilizaciji
punktdw osnowy geodezyjnej, reperow roboczych, @&enstrukcyjnych i punktéw
charakterystycznych oraz zabezpiecag/kopow.

Sprzt

Koparka podsibierna o poj. tgki do 1,2m

Koparko-tadowarka

Samochod samowytadowczy

Pompa préniowa i zestaw igtofiltrow

DZzwig samochodowy 12-16t

Ubijak spalinowy

W rejonie zblien i kolizji z istniegcym uzbrojeniem technicznym terenu roboty ziemne
prowadz¢é metod reczm przy wyciu narzdzi recznych takich jak kilofy, mioty, kliny, fomy,
oskardy, topaty, szufle, wiadra, taczki, ubijarki.
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3.2 Montaz wiaty zblokowanej oczyszczalni mechanicznej

1. Roboty ziemne

Roboty przygotowawcze

Pomiary przy wykopach fundamentowych.

Wykonanie wykopdéw pod projektowane fundamenty wiaty
Zasypanie przestrzeni pozostatych po wykonaniu domehtow.
Reczne rozcielenie i wyrGwnanie ziemi.

Materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob@dicych przedmiotem niniejszej
ST g piasek sredni do zasypania wykopow fundamentowych, podsype&skowych
i podktaddéw posadzki.
Przydatné¢ gruntow z wykopdw do wykonania zasypki oraz dowaeego piasku do
wykonania wymiany gruntu i podkiadu pod posadzkreflk laboratorium Wykonawcy.
Grunty z wykopu musg uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru.

Sprzt

Koparka podsibierna o poj. tyki do 0,6m

Koparko-tadowarka

Samochod samowytadowczy

Roboty ziemne metadreczrg prowadzé przy wyciu narzdzi recznych takich jak kilofy,
mioty, kliny, tomy, oskardy, topaty, szufle, wiadtaczki, ubijarki.

Sposob wykonywania robot
Przed przysfpieniem do wykonywania wykopow i nasypow rigte
e zapozna sie z planem sytuacyjno wysokgowym i naniesionymi na nim konturami
i wymiarami istniegcych i projektowanych budynkow i budowli,

* pozna& wiasndci geotechniczne gruntu na przedmiotowym terenie,

e zapozna si¢ z rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skeamaych.
Wyznaczy zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwalgaozenie w terenie patenia
wszystkich charakterystycznych punktow wykopdéw, ggehia ich osi geometrycznych
i gtebokasci wykopow. Do wyznaczania zaryséw robot, ziemnypbstugiwa si
instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolitwelator, jak i prostymi przyedami -
poziomica, tag miernicza, téma itp.

Przygotowa i oczysci¢ teren poprzez: usuggie gruzu i kamieni, wycinkdrzew i krzewdw,
wykonanie robot rozbidrkowych, istniglych obiektow lub ich resztek, uskcie ogrodzeé
itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktorgboty ziemne dxla wykonywane,
urzadzenie przejazdow i drog dojazdowych.

Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywametod, warstwows (podtuzng) warstwami
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o niewielkiej grubéci 1 duzej powierzchni. Profilowania skarpy i nadawania im
prawidtowych ksztattow dokonywaod razu po przégiach maszyn. Po wykonaniu wykopu
szerokoprzestrzennego jako caiow jego dnie wykona wykopy pod stopy i tawy
fundamentowe, a wydohy¥ nich ziemg rozplantowa i zagscic
Przy budowie w zalaosci od gkbokadsci wykopu, rodzaju gruntu i wysoko
wymaganej depresji, magvysipowa trzy metody odwodnienia:

* powierzchniowa,

e drenau poziomego,

» depresji statycznego poziomu zwierciadta wody grue.
Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zrsway filtracyjnej zastanie
odprowadzona grawitacyjnie do studzienek zbiorcaytieszczonych na dnie wykopu co ca.
50 m, skid zostanie odpompowana poza ggsiobot wzgédnie spitynie grawitacyjnie do
odbiornika.
Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego puzipwierciadta wody gruntowej nake
zastosowa typowe zestawy igtofiltrow o gbokadsci 5-6 m montowane za pompc
wptukiwanej rury obsadowej grednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiw& w grunt po obu stronach
co 1,5 m naprzemianlegle. Po zainstalowaniu piesgszigtofiltru naley przeprowadzi
probe pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statego
wydatku wody i prawidtowgci obsypki filtracyjnej._Zakresy robét odwadnjeych naley
dostosowé do rzeczywistych warunkow gruntowo-wodnych w tiakeykonywania robaot.
Wszystkie napotkane przewody podziemne na traskomyygvanego wykopu i krzyjace s¢
lub biegrice rownolegle z wykopem powinny dyabezpieczone przed uszkodzeniem, a w
razie potrzeby podwieszone w sposéb zapeweyagch eksploatagj
Odchylenie odleglxi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopie
powinno przekracza+/-5 cm.
Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywamalezy (przy udziale layniera)
sprawdz¢, czy charakter gruntu odpowiada wykonaniu posaeoai obiektu, wg.
przekazanego Wykonawcy projektu.
Do zasypania fundamentow dcian fundamentowych obiektéw kubaturowych ngle
wykorzysta& grunty zwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto piasateypochode
z wykopéw na odktad lub dowiezione spoza strefydtab wylgczeniem gruntéw pylastych,
gliniasto-piaszczystych, pytowych, lessowych. Z&gypaleey wykona warstwami metogl
podiuzng, boczm lub czotow z jednoczesnym zagzczaniem. Grulso usypywanych warstw
jest zalena od zastosowanych maszysrodkow transportowych i winna wyn@s25-35cm
przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do¢gagyzenia gruntow natg uzy¢é maszyn
takich jak: walce wibracyjne, wibratory ecznym prowadzeniu, ptyty ubigge w zalenosci
od dostpu do miejsca warstwy zegsgczanej. Stopfezag:szczenia winien wyno&io,95 -1,0.
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2. Roboty zbrojarskie

Przygotowanie i montazbrojenia w elementacielbetowych
Materiaty

stal zbrojeniowa A-I,

stal zbrojeniowa A-lll,
Zastosowanérednice

Prety gtbwne @12, g8, strzemiona @6

Sprzt

Przygotowanie zbrojenia ma o dbywa przy zastosowaniu specjalistycznychagizan
(gietarki, prostownice do ptow stalowych, zgrzewarki, spawarki, ayge) stanowjcych
wyposaenie zbrojarni. Spet powinien by sprawny oraz posiadaabryczry gwaranc i
instrukcg obstugi oraz spetntawymagania BHP. Spek uzywany do przygotowania i moriia
zbrojenia musi by zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Osobyuglyste sprzt
powinny by odpowiednio przeszkolone.

Sposob wykonywania robo6t

Czysta¢ powierzchni zbrojenia; pty przed ich ayciem do zbrojenia naty oczcic
z zendry, lanych ptatkéw rdzy, kurzu i blota oraz np. opal farby. Przygotowanie
zbrojenia; pgty stalowe uyte do zbrojenia powinny By proste, haki, odgcia i
rozmieszczenie zbrojenia naje wykona wg. projektu i z PN-B-03264:2002aczenie
pretow naley wykona zgodnie z PN-B-03264:2002. Skepyvania petdw naley wigza
drutem m¢kkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Montaz zbrojenia; zbrojenie natg ukiad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawadla
zachowania wiiwej otuliny naley uktadane zbrojenie podpiéraodktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grub. rownej otulinig¢alSzbrojeniowa dostarczana na bugow
moze by w postaci prefabrykatéw zbrojarskich lub w postaetow, kregow. Powinna b
skladowana na budowie na stojakach lub podktadaetvrdanych (nie mze by ztozona
bezpdrednio na gruncie). Stoly warsztatowe ustapod wiatami z umocowanymi ostonami,
stanowiska oddzidlisiatlq.
Zbrojenie przygotowane wg Dokumentacji Projektowkjada s¢ po odbiorze deskowania.
Niedopuszczalne jest wbudowywanie zbrojenia pokyytkiszcacy sie rdzg, zattuszczonej,
zabrudzonej farbami lub innyniiodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzone;j.
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3. Roboty betonowe

Roboty obejmujce wszystkie czynrsgi umazliwiajace i majce na celu wykonanie
betonu w elementach konstrukcyjnych. W projekcieepiidziano wykonanie nagiujacych
robét betonowych:

Fundamentyelbetowe — stopy wiaty
Piyta fundamentowa zblokowanej oczyszczalni meaizaj
Podktady betonowe na podio gruntowym z betonu B10

Materiaty

Materialami stosowanymi przy wykonaniu robét s
- beton C20/25,
- beton C15/20,
- beton C10/15

Sprzt

Roboty mana wykon& recznie lub przy @yciu dowolnego typu spemu
zaakceptowanego przez inspektora nadzoru inwestgek Betoniarka, samochdd
specjalistyczny do przewozu betonu.

Sposob wykonywania robot
Warunki atmosferyczne w czasie betonowania

Betonowanie nie powinno bywykonywane w temperaturachzazych nk 5°C i nie
wyzszych ni 30°C. Przestrzeganie tych przedzialow temperafpewnia prawidiowy
przebieg hydratacji cementu i twardnieniu betona, gwarantuje uzyskanie wymaganej
wytrzymataci i trwatosci betonu.

Sktad mieszanek betonowych

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawcpaustawie wynikow bada
materiatdw, ogolnie stosowanych metod projektowaskidu betonu oraz laboratoryjnych
bada probek. Ponadto sktad mieszanki betonowej winghustalony metogl obliczeniowo
- doswiadczalm biorac pod uwag wiasciwosci: konsystencji, urabialdoi, szczelnéci
zgodnie z norrp PN-88B/06250.
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Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem naleosadzt i wyregulowa wszystkie elementy kotwione w
betonie np. mocowanie barier ochronnych itp., écizydeskowanie lub powlec forgm
stalowg srodkiem adhezyjnym, montazbrojenia i zapewnienie wdawych grubdci otulin
dzigki odpowiednim przektadkom dystansowym.

Utozenie mieszanki betonowej i pigignacja betonu

Mieszank betonows nalery uktad& w deskowaniu rownomiegnwarstwg na catej
powierzchni i nie m#na jej zrzucad z wysokdci wigkszej ni 0,50m. Dobor metody
zagszczania jak i rodzaj wibratoréw uzaheony jest od rodzaju konstrukcji i grudm
ukladanej mieszanki betonowej. Sposob e¢sagzania masy betonowej przy pomocy
wibratoréw wgtbnych, ktére naley zanurzéa 10 15 cm w warstwie uprzednio abme;,
pionowo w odsfpach 40-50 cm. Warstwnastpng betonu ukitada przed rozpocxiem
wigzania warstwy riszej, usuwajc woct z powierzchni warstwy waszej. Przerwy robocze
konczy¢ tasmami dylatacyjnymi z PCV. Szalunki nieodksztatcaln@az technologia
betonowania i wibrowania powinny zapewngtadky powierzchng betonu bez rakow,
pecherzy powierzchniowych i miejsc 0 zmniejszonej aewci zaczynu cementowego.
Wewretrzne powierzchnie szalunkow powlék&odkami antyadhezyjnymi, d#i ktérym
utatwione jest rozszalowanie, beton nie przebargitai zachowuje ostre kanty, brak
wyprofilowania, powierzchnia betonu jest gltadkalega s¢ uzycia srodkéw adhezyjnych.
Swiezo wykonany beton natg chront przed gwattownym wysychaniem, przed wssemi i
nadmiernym obarzeniem. Zaleca sibezpdrednio po zakfczeniu betonowania przykrycie
powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnyrapobiegajcymi odparowaniu wody
Z betonu i chromcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem. Sposélbgpacji betonu
zaleey od temperatury otoczenia oraz gabarytow betongelarelementéw i winien iy
kazdorazowo uzgadniany.

Deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapéwsatywna¢ i niezmiennéé
konstrukcji oraz bezpiecastwo konstrukcji. Konstrukcja deskowgpowinna umaliwi¢
latwy ich monta i demonta oraz wielokrotné¢ ich uzycia. Plyta deskowadla betonow
ciektych powinna b§ tak szczelna aby zabezpieczata przed wyciekanggmawy z masy
betonowe,.

Deskowania belek o rozgosci ponad 3,0 m powinny kBywykonane ze strzadkrobocz
skierowam w odwrotnym kierunku od ich uggia, przy czym wielkéc tej strzatki nie mee
by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanegocaigi tych belek przy obgieniu
catkowitym.

Rozbiorka szalunkow.

Catkowita rozbidrka szalunkdbw me nasipic po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymataci betonu.

Beton podktadowy, wyréwnawczy i beton ochronny. Wéskie betony podktadowe,
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wyrownawcze i betony ochronne winnydwykonane zgodnie z Dokumentadfrojektovy
I zachowaniem nagpujacych, wymaga:

- powierzchnie podktadow pod izolacje powinnybgwne, czyste i odpylone,

- pekniecia o szerokséxi ponad 2 mm zaszpachlowane kitem asfaltowym;

- podkiady pod izolagjtrwate i nieodksztatcalne, wytrzymatonasciskanie > 9 MPa;

- styki gsiadupcych plaszczyzn ztagodzone przez zaglenie, promié, zaokgglenia
>30cm;

- szczeliny dylatacyjne powinny Byuszczelnione fanami wzmacniagicymi z PCV
0 szerokéci min 30cm.

Podktad pod posadzki.

Podczas wykonywania podktadow pod posadzkizyale

- uzysk& wytrzymaitag¢ nasciskanie >12Mpa,

- laboratoryjnie ustatisktad i konsystengj

- stosowa szczeliny dylatacyjne i skurczowe,

- uzyska powierzchnie rowne i poziome lub ze spadkami, lezzepici od potrzeb,

- po stwardnieniu - mechanicznie schropéwadkurzyt.

4. Roboty stalowe

Roboty obejmujce wszystkie czynrioi umazliwiajace i majce na celu wykonanie
konstrukcji stalowej wiaty zblokowanej oczyszczatmchanicznej.
Wykonanie stalowegozvigara kratowego wraz z momem.
Montaz stupow.
Wykonanie stalowej konstrukcji dachu wraz zgzshiami.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukciji.

Materiaty

Materiatem konstrukcyjnym przy wykonaniu robét jest

Stal St3S w postaci ksztattownikow wg dokumentpajjektowe]
Elektrody

Drut spawalniczy

Farba podktadowa epoksydowa i nawierzchniowa petiaumowa.

Sprz:t

Dzwig samochodowy

Spawarka

Klucz dynamometryczny

Srodek transportu do przewenia elementow.
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Sposodb wykonywania robét
Sktadowanie konstrukcji

Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny¢ byytadowywanezurawiami.
Do wyladunku elementoéwzéjszych mana wy¢ weciggarek, @wignikow, podndnikéw
I przyciggarek szcgkowych. Przecgiganie niezabezpieczonych elementow bémmnio po
podiazu jest niedopuszczalne Elementyzgie, dtugie i wiotkie, nalgy przy podnoszeniu
i przemieszczaniu z&odka transportowego na sktadowisko chwytadwoch miejscach za
pomog zawiesia i usztywii pas gorny w celu ochrony przed odksztatlceniemmElgy
nalezy uktad& na sktadowisku w kolejrigi odwrotnej w stosunku do kolejém podawania
ich do montau. Elementy naley uktad& w sposOb umdiwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny lmy miare moznosci sktadane w gsiedztwie
miejsca przeznaczonego na scalanie.
Na sktadowisku naley elementy najeizsze uktadé najblizej drogi komunikacyjnej, po ktorej
moze poruszé sig zuraw transportowy, zejsze mana przemieszcZaw glab placu
sktadowego. Na miejscu sktadowania ugleejestrowd konstrukcje niezwitocznie po ich
nadegciu, segregowai uktada na wyznaczonym miejscu, oczysz€zanaprawig powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samejrkixcji i jej powtoki antykorozyjnej.
Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmpptozenie pionowe, nafy réwniez
skladowa& w tym samym potzeniu.

Wykonywanie napraw na placu budowy

Miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak zgma ksztattownikdw, wypukkei blach
nalezy usuwa& przez podgrzewanie i stosowanie nacisku prasy uderzé miotka.
Odksztatcony element nalepodgrzewd od strony wypuktej na powierzchni 2 razyckszej
od odksztatlconego obszaru. Minimalna temperaturgenaéu przy geciu i prostowaniu na
gorgco powinna wynosiokoto 597°C.

Po dokonaniu prostowania nzjesprawdzé stan konstrukcji; w przypadku wysienia
usterek nalgy je usun¢. Sposob przeprowadzenia naprawy malezgodnd z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zatadunek, wytadunek

Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna bsniarkowana (ok. 5
km/h). Elementy konstrukcji powinny bynalezycie utazone i przymocowane dérodka
transportowego, aby nie domic do ich zsunjcia st lub zmiany potaenia. Elementy
wiotkie nalery usztywni&, aby nie dopéci¢ do odksztatcei uszkodzé. Za pomog, zurawia
nalezy przenosi konstrukcg co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdymi sk na drodze
przemieszczania.

W celu zachowania bezpiegstwa podnoszan konstrukcg nalezy kierowa linami
zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiedadlegtego miejsca.
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Operacje i czynndgci montazowe

Segregacja elementow, ktére kolejnedd pobierane do monta, powinna by
prowadzona od razu po na¢tBy pierwszych transportéw konstrukcji. Elementgrjego
rodzaju naley sktada& w jednym miejscu, dbag o wyeksponowanie ich numeracji. Dgst
zurawi transportowych do poszczegoélnych stosow ehléve jednego rodzaju musi by
dostatecznie wygodny. Przemieszczanie elementéwstéh montaowy lub na miejsce
montau naley wykonywa& zurawiami transportowymi ggnikami na platformach lub
przyczepach g@gnionych, ewentualniezurawiem montaowym, jeli konstrukcja jest
sktadowana wgsiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementow w podzesp6t lub w blok konsjiukc wykonywanie stykéw
montaowych przy scalaniu powinno odbywasic na podstawie projektu technologii
montau, a pojczenie elementdw w podzespdt i blok na podstavoegektu konstrukcji.
Elementy stanowce czsci podzespotu blok nalg sprawdzé pod wzgédem istnienia
uszkodzé konstrukcji i powtoki antykorozyjnej. Wykryte usatzenia

nalezy usuryé, styki oczycic.

Przy scalaniu ¢&ci do pohczen spawanych naly pole spawania elementéw oéei z
rdzy, farby, zgorzeliny i innych zanieczyszfizea szerok&ci co najmniej 20 mm od osi
spoiny w obie strony. Poszczegolne elementy kokgjiradlo spawania naky odpowiednio
przygotow&. Przygotowanie to polega na nadaniu ksztattu lkogowaniu krawdzi blach
oraz na ustawieniu ich w oldenej odlegtdci od siebie. Sposob uksztattowania,
zukosowania i odlegkei krawedzi blach ze stali niskogglowych i niskostopowych do
spawania gazowego i tukowego elektrodami otulonykieslaja normy PN65/M69013 i
PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych

Montaz konstrukcji zgodny z dokumentacjprojektowi. Zapewrd stateczn&l
montowane] konstrukcji. Elementy obsadzane w kolksjachzelbetowych wypoziomowa
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowyckonstrukcje stalowe przed
malowaniem naley oczysci¢ do Il stopnia czystmi wedtug normy PN-701 H-97050 zgodnie
z metodami podanymi w normie PN-70/H-97051.

Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowaadgy odkurzyé i odthusci¢ przed
natazeniem farby podkiadowej. Maksymalny ofst czasu midzy oczyszczeniem
a zagruntowaniem wynosi 6 godzin.

Malowanie odbywa giw wytworni konstrukcji stalowych.

Konstrukcje oczici¢ przez odpylenie, odttuszczenie i uzupetnienie vimgtwej w

wytwaérni powtoki, w miejscach uszkodzonych i w nsiegch spawapo uprzednim
oczyszczeniu pomalowa Przygotowuic farke i emale do farbowania naky usuryé
ewentualny keuch, dokladnie g§ wymiesz&, rozcieiczy¢ do lepkdci roboczej oraz
przefiltrowat. W przypadku zestnienia, zastosowadpowiednie rozcigczalniki.

Zachow& minimalne odsfpy czasu midzy uktadaniem nagbnych warstw:

- dla farby podktadowej 48 godzin,

- dla pierwszej warstwy emalii 7 dni,
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- dla nasgpnych warstw emalii 24 godziny, po wykonaniu powk#zonowé je przez okres
14 dni.
Podczas malowania zachoarzepisy BHP.

5. Roboty murowe

Wymurowanie murow fundamentowych wiaty zblokowamegyszczalni mechanicznej
Materiaty

Bloczki betonowe
Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Zaprawy budowlane cementowe.

Sprzt

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu speru odpowiedniego do tego
typu prac i zaakceptowanego przez inspektora nadzor

Sposodb wykonywania rob6t

Przed wykonaniem murow nale oczyci¢ miejsca, w ktorych drg wznoszone,
sprawdzé poprawnéc i stan izolacji poziomej na fundamentacitianach fundamentowych.
Ewentualne braki i uszkodzenia w izolacji uzupeinnaprawé. Przygotowanie zaprawy do
murowania wykon& zgodnie z instrukgj producenta zaprawy w #oiach zalecanych przez
producenta. Nie wykorzystanej zaprawy nie wolngyéudo wznoszenia murow. ¢Stasé
zaprawy powinna odpowiadl@anurzeniu sttka pomiarowego w granicach 6-8 cm, tak aby
zaprawa nie dostawatacsio pionowych szczelin pustakéw.

W trakcie wznoszenia murow bezwegghie stosowazasae przewpzania spoin. Przycinanie
bloczkéw betonowych wykonywawytacznie przy pomocy nagdzi mechanicznych. Przy
wznoszeniu muréw natg utrzymywa bezwzgédny porzdek.

6. Pokrycie dachu

Prac majce na celu wykonanie pokrydachowych wraz z obrébkami blacharskimi
I elementami wystagymi ponad dach budynku tzn.:
= Pokrycie dachu wiaty.
= Obrébki blacharskie.
= Rynny i rury spustowe.
Obudowascian na wysoksci dzwigarow kratowych.

20



Materiaty

- blacha trapezowa BTR 55 gruoo0,6mm,

- blacha trapezowa BTD 35 grudmp 0,6 mm,

- obrébki blacharskie

- rynny i rury spustowe, z blachy tytanowo cynkowej

Sprz:t

Roboty mana wykon& recznie lub przy #@yciu dowolnego typu: miotek dekarski,
wkretarka akumulatorowa, agce gczne, palnik oraz nitownica

Sposob wykonywania robot

Roboty wykonania i monta konstrukcji dachowych nalg prowadz¢ zgodnie
z dokumentagj przy udziale srodkow, ktore zapewni oshgniecie projektowanej
wytrzymataci ukladu geometrycznego i wymiaréw konstrukcjizéroje i rozmieszczenie
elementow powinno kyzgodne z dokumentacprojektows.
Ptatwie rozmiéci¢ réwnolegle do linii okapu. Pierwszate umieszcza siw linii okapu,
pozostate rownolegle do niej z rozstawem zgodnyprnojektem. Blach trapezow mocowa
do ptatwi za pomagspecjalnych kotkow samowiegcych.

Rynny i rury spustowe oraz obrobka z blachy

Odcinki rynien §czy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta — dgkigykona
w kierunku sptywu wody; rynzakaiczye denkami. Rynny mocowaza pomog uchwytow
rynnowych rozstawionych w odlegidach nie w¢kszych ni 0,5m. Uchwyty wpeci¢ w
podiaze na gtbokas¢ rowng grubdci uchwytu. Spadki rynien powinny wyndsD,5-2%.
Rury spustowe mocowado sciany za pomag uchwytow w rozstawie co 3m — peokenie
rury spustowej z rymn wykona za pomog sztucera. Obrobki z blachy nie stosdéwa
bezpdrednio na betonie lub zaprawie. W celu zabezpigazerobki przed korozj
zastosowa podktad z blachy, a obrébki wykaha blachy ocynkowanej 0,6-0,7mm. Arkusze
blachy stalowej ocynkowanejdzy¢ na gbek pojedynczy leycy o szerokéci 15-20mm lub
podwojny stajcy o wysokdci 20-30mm. Przy szeroka obrébek od 30 do 80cm wykaha
dodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umieszegw odlegtéci 30cm od krawdzi,
przy pomocy gwedzi blacharskich.
Przy szerokgci obrébki powyej 80cm wykon& mocowanie do dwoch listew trapezowych -
obrébki blacharskie pokéyz blachy trapezowej wykonywaz blachy o grubici 0,6mm i
zabezpieczy przed korozj powioks cynkowg, pasywowas lub powilolky cynkowg
powlekar tworzywami sztucznymi lub lakierami ochronnymi. ®bki mocowa do blach za
pomog nhitow jednostronnych.
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7. Roboty izolacyjne

Utozenie izolacji poziomych w posadzkach.
Izolacja pionowa fundamentow.
Izolacja pozioma ptyty fundamentowej zblokowanejyszczalni mechanicznej

Materiaty

- papa asfaltowa na lepiku asfaltowym,
- papa termozgrzewalna podktadowa,
- dysperbit,

- lepik asfaltowy na zimno,

- folia izolacyjna PE,

Sprzt

Do robot izolacyjnych przewiduje ¢sizastosowanie nagtujacego podstawowego
sprztu: poziomice, sznurki, topaty, wiadra, taczki, @astalowe, mieszalniki¢czne,
pojemniki plastikowe, wiadracpzle, szczotki.

Sposob wykonywania robo6t

Podtaze powinno by rowne (bez wglbien, wypuktasci oraz gknigc), wyczyszczone,
odtluszczone i odkurzone. Podktad pod izalggwinien by trwaty, nieodksztatcalny.
Naraza powierzchni izolowanych powinny &yaokgglone promieniem nie mniejszymzris
cm lub sfazowane pod katem 45 st. na szémkavysokaci co najmniej 5 cm od krayzi.
W przypadku powierzchni odwadmaych w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w
kierunku kratkisciekowej powinny by nie mniejsze i 1,5%. Przy gruntowaniu podktad
powinien by suchy, a jego wilgotrié nie powinna przekracéze&%. Temperatura otoczenia
w czasie gruntowania podkiadu powinna lmye nizsza ni +5 st. C. Podczas wykonywania
prac naley stosowa sie scisle do zalece producenta materiatu uszczelg@ggo, zaréwno do
ilosci warstw, jak i ich grubgei.

Izolacje przeciwwilgociowe

Podktad pod izolacje powinien byrwaty, nieodksztatcalny, powierzchnia podkiadu
powinna by réwna czysta i odpylona. Gruntowanie podkiadu page roztworem Ilub
emulsp asfaltows, podktad powinien by suchy, temperatura otoczenia niesaa nk +5 C
Izolacje przeznaczone do ochrony obiektu przedoeilg do ochrony warstw ocieplajych.
Szerokaé¢ zaktaddw papy podimych jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna liynie
mniejsza ni 10cm.
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8. Roboty wykonczeniowe

Wykonanie posadzek cementowych
Materiaty

- beton C15/20,

- gtadz cementowa,

- folia izolacyjna z PE,
- Zaprawy spoinuge,

- cement portlandzki,
- wapno,

- woda,

Sprzt

Prace ména wykona przy wyciu dowolnego spktu sprawnego technicznie
Narzedzia gczne (wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, pozwaniid.)

Sposbdb wykonania robét
Podktady pod posadzki

Podczas wykonywania podktadéw pod posadzkizyale

- uzysk& wytrzymata¢ nasciskanie >12MPa,

- laboratoryjnie ustati sktad i konsystengj

- stosowé szczeliny dylatacyjne i skurczowe,

- uzyska powierzchnie rowne i poziome lub ze spadkami, l@zzenci od potrzeb,
- po stwardnieniu mechanicznie schropéwadkurzy.

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

Podczas wykonania posadzek agleachowa nastpujace warunki:

- wykonyw& z warstwy zaprawy cementowej (tzw. gladzi cemeeipwutazonej
bezpdrednio na powierzchni podita (nanosi na podige zapraw cementowéa
konsystencji plastycznej i stosunku 1:2 lub 1:3obanej mlekiem wapiennym) lub
z betonu zwykiego klasy co najmniej B-10, lub betoodpornego nacieranie klasy
Co najmniej B25;

- wykonywa posadzk na mdaliwie swiezym betonie podiza przed jego catkowitym
Zwigzaniem;

- jesli beton podtaa jest stwardniaty, natg go oczgci¢ i zmoczy wodg;

- zapraw uktada miedzy listwami kierunkowymi, ktorych wysoké rowna jest
grubaci, drewnian tatg, prowadzon po listwach kierunkowych ruchem zygzakowym,
zagsci¢ zaprave i sciaggna¢ jej nadmiar;
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- po wstpnym stwardnieniu posadzkvygtadzt packy drewnian, zatrzé pag stalowg
i skropic wods;

- podczas wykonywania posadzek nmglewykona dylatacje oraz szczeliny izolacyjne
wykona dylatacje w miejsca przebiegu dylatacji konstrukodynku

- wykon& szczeliny izolacyjne oddzielgje posadzk wraz z konstrukgj podtogi odscian,
stupow, fundamentow pod maszyny, oraz dgel fragmenty posadzki o wymze
réznigcych s¢ wymiarach;

- wykon& szczeliny wzdha linii rozgraniczagcych pola o wyranie odmiennych
obcigzeniach lub réne rodzaje posadzek, w miejscach wystvania w posadzce ngpen
rozciggajacych;

- wykona szczeliny przeciwskurczowe, dzjeé posadzk w odstpach nie wgkszych ni
6m, przy czym powierzchnia pola zlwnego do kwadratu nie powinna przekrac3gm2
przy posadzkach z betonu zwyktego lub zaprawy céomes) lub 25m2- przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego Baieranie lub 12m2 - przy posadzkach
jednowarstwowych;

- Swiezg posadzk przez co najmniej 8 dni chranprzed wysychaniem (np. przez przykrycie
folig polietylenova);

- w ciggu nasgpnych 4 dni posadzka powinna:dyamkneta dla ruchu - w agu 28 dni
powinna by chroniona przed mrozem;

- dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzkpoiginno by wigksze nk 5mm;

- dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki ladzezyzny poziomej lub zatonego
spadku nie powinno leywi¢ksze nk +5 mm na catej dtugai lub szerokéci posadzki;

- posadzki powinny miegtadky powierzchng¢ zatary lub oszlifowan, niedopuszczalness
peknigcia oraz rysy wioskowate;

- posadzka powinna catpowierzchm przyleg&g do podkiadu i powinna by z nim
trwale zwhpzana;

- powierzchnia posadzki powinna dyréwna i pozioma lub wykazywa odpowiedni
spadek (zgodny z projektem).

Przygotowanie poditay
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie wnglewypelniad zaprave spoin,

bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu oraz usué plamy z
rdzy i thuszczéw, nadmiernie suchowierzchng. podiaza naley zwilzy¢ wods.
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4. Szczego6towe zasady wykonania robot
4.1 Montaz urzadzen

Urzagdzenia montowa zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techngzzn
ruchowymi. Pompy, spearki, zbiorniki cénieniowe i bezanieniowe oraz silniki elektryczne
powinny mie trwale przymocowan tabliczk znamionow z blachy, podaga: nazwe
producenta, charakterystylkechniczg urzadzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu,
brak kontroli technicznej.

Dostarczona na budew aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowtada
wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku warumkechnicznym. Aparatura
pomiarowa powinna méwazne cechy legalizacyjne.

4.2 Montaz ruroci ggow

Pokczenia spawane

Przed rozpocxiem montau lub ukfadania rury powinny iByod wewnmntrz i na
stykach starannie oczyszczone; rugkmietych, zowalizowanych lub w inny sposéb
uszkodzonych nie wolno montowaRury stalowe nalgy taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nale stosowé materialy spawalnicze o wdeiwosciach nie
gorszych ni wiasciwosci materiatu rury. Rury stalowe powinny odpowiadgatunkowi
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i mietrwale wybite oznakowania lub w inny
sposOb jednoznacznie okieny gatunek. Miejsca spawania nie  powinny posiada
rozwarstwi@, wzeréw i ubytkbw powierzchniowych nie gkiszych ni 5% grubdci
materiatu i wgkszych nk 10 powierzchni. Ponadto nie powinno tigs, gkniec itp. wad.
Spawacze wykonaggy zlagcze spawane powinni ndieaktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu robét, udokumentowane wpdeksizeczki spawacza. Pgizenia
na rurach stalowych nalg zaizolowa&. Przed nalgeniem powitoki ochronnej powierzchnia
izolowana powinna hiyoczyszczona do 3-go stopnia czystavg PN-70/H97051.

Pokczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny éydostarczone na budewako walcowane z
szyjka lub z przyspawanym kééem z rury stalowej. ©Orury powinna by prostopadta do
ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz naley przyspawé do kr&ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny powinna &yxzysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszcay
kotnierza tak, aby nieréwsoi spoiny nie wystawaly ponad stykewpowierzchng
kotnierza. Srednice wewstrzne uszczelek powinny bywicksze o 3-5 mm od
wewretrznej srednicy przewodu lub armatury, a ich zetvmna srednica powinna
zapewnié dotyk obwodu uszczelki daub.

Przy pohczeniach kotnierzowychiruby przeciwlegte naley dokrecac parami
réwnomiernie na catym obwodzie. Gwintowany ndzeuby powinien wystawaponad
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nakrtke na wysoké¢ rowng srednicy srub, nie wecej jednak ni 25 mm. W czasie
wykonywania paczen kotnierzowych nie wolno:

- Docigga¢  $rubami  podczen mapcych po zaleeniu uszczelki luz poetkowy
przekraczajcy 2 mm, z wyjtkiem przypadkow, gdy wymagatego wzgédy kompensacji
wydtuzen, pozostawié sruby niedokecone, pozostawéaw kotnierzachsruby montaowe.

- Polhczen kotnierzowych nie wolno stosowana tukach. Prosty odcinek przewoduedzy
kotnierzem i pocagtkiem tuku powinien wynosidla przewodow: przygrednicy do 100 mm
150 mm od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300 mmn@&0powyej 30 mm 400 mm.
Powyssze ustalenie nie dotyczy poken przewoddw z rurzeliwnych kotnierzowych
z ksztaltkamizeliwnymi kotnierzowymi.

- Do faczenia rur stalowych z armagur urzadzeniami nalgy stosowd kotnierze stalowe,
z uwzgkdnieniem dnienia wys¢pujacego w przewodzie lub wdzeniu; do przewoddow
0 cisnieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze ppaysane, olggte, do przewodow
0 cisnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierzeyppawane oligte.
Niedopuszczalne jest stosowanieznych kotnierzy na wywijanych obrzach rur.

Do polhczen kotnierzowych nalgy stosowa uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nigesgvnych oraz przy gazach
odoliwionych o temperaturze nie przekrageaj 60° C i o dnieniu do 0,6 MPa;

Polczenia kielichowe z uszczealk

Polczenia realizowane przez wsegie bosego kiaca rury w kielich stanowcy
fragment przyiczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalac
kielichu znajduje si rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej zedkc Ten
rodzaj poiczen maze by stosowany zarOwno w instalacjach pracygh pod
cisnieniem, jak teé do instalacji bezénieniowej. Oczywdcie konstrukcja elementéw
(ksztalt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu ppaglkach bda rézne. Ten rodzaj
polaczenia pozwala rowniena hczenie elementow wykonanych znych materiatow.
W pofgczeniach tych gczone elementy magprzemieszcza sii wzgldem siebie, a do
wysunkcia. Pojczenia takie nie magprzenosi obchzen wzdtuznych, wynikajcych z
cisnienia wewgtrznego. Obgjzenia takie musgby¢ przenoszone przez zegirene elementy
ustalajce. Warunkiem poprawdoi wykonania pajczenia jest dobor elementéw o
odpowiadajcych sobie wymiarach. Montapofgczen kielichowych polega na wswiu
(wcisnieciu) koaca tury w kielich, z osadzgnuszczelk, do okrélonej gkbokcici. Do
montau, szczeglOlnie wkszych sérednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyradowania pozwalagego na wywotanie niegztdnej do wdcnigcia sity. Jest to typowe
urzadzenie, oferowane w z@ych rozwgzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalne
jest e stosowanigodka smarujcego, utatwigicego wsuwanie, w postaci wody mydlanej lub
innego srodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszezast stosowanie #6ego
rodzaju dwigni, urzzdzer mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosego
konca rury w kielich, a take wbijanie.
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Polkczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mpdy¢ taczone, réwnig z elementami
wykonanymi z innych materiatdw. Mbwe jest hczenie rur z PE z elementami wykonanych
z takich materiatow jak npzeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobypoé rur PE | PP wymieniono patej:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemaa elektrooporowych. Ponadtag sstosowane

rowniez polgczenia (szczegolnie dla mniejszy@kdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

- zgrzewane mufowe,

- Spawane.

Wszystkie paiczenia powinny by tak wykonane, aby byta zapewniona ich
szczelné¢ przy cgnieniu roboczym oraz probnym.

Szczegotowe warunki mora réznych rodzajow zicz @ podawane przez producentow
wyrobéw z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniuguaien, nalery przestrzegazalecanych
przez nich wymagai wskazowek. Ponadto, naleuwzgkdni¢ uwagi i wymagania podane
nizej.

W praktyce najcgciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach
rowniez zgrzewane z zastosowaniemczt elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w
trakcie, ktdrego materiat dwugdzonych powierzchni rur powinien przenikaie pod
wptywem wysokiej temperatury i docisku, tweczjednoliy struktue w miejscu paczenia.
Ten sposob jest stosowany dgZenia prostych odcinkéw rur i odcinkéw rur z kékeami
umazliwiajagcymi pobczenia kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wgarnspetnienia
szeregu warunkéw i zachowania wdavych parametrOw procesu zalecanych przez danego
producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymag@izede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miahetsany srednic i te same grubii scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncoOwki tagczonych rur byty doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniaé@w rur zawierata siw granicach 210-

220°C (PE),

- czas usunkia ptyty grzejnej przed dociskiem k@owek rury byt maliwie krotki

ze wzgédu na dua wrazliwos¢ na utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia@a po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statym
poziomie a w szczegllia w temperaturze powgj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w zwizku z tym, chtodzenie g¢za powinno odbywasie w sposdb naturalny

bez przypieszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i vitawym zgrzewaniu powierzchni,

- Czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by $cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

27



Po zakdczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowanilgdzenia zgrzewagego naley
skontrolow& miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzemymiarow nadlewu
(szerokdci i grubagci) i oszacowaniu wartgi tych odchylé. Wartgci te nie powinny
przekracza dopuszczalnych odchylepodanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu
przy wyciu zlgcz elektrooporowych natg przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny

by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) aalkz z przewodem grzejnym powinny
by¢ zapakowanezado chwili ich wycia.

4.3 Montaz armatury

Armatur w instalacjach technologicznych najanontow& w miejscach dogpnych,
umazliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obstugonserwagi (powinien by
zapewniony swobodny degt do poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury usut zanieczyszczenia, a w przypadkach
specjalnych (urgdzenia spgzonego powietrza, tlenu itp.) réwii¢tuszcz, zastosowany
jako przejciowa ochrona antykorozyjna. Najeusury¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdzt, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzany,
pokretto daje s¢ lekko obracé.

Armatur o masie przekraczgjej 30 kg niezalinie odsrednicy przewodu naky
ustawi& na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozvgalagh na przegienie
przewodow.

Na przewodach poziomych armagunralezy w miar maozliwosci ustawt w takim
potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do goryzd® w ptaszczinie pionowej
przechodzcej przez ¢ przewodu.

Armatur zaporowg nalezy ustawid tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

4.4 Préba szczelngi instalaciji

Prébie szczelnwi naleey podd& zamontowane ruroggi wraz z armatuy.

Czynndaci przy wykonywaniu proby szczelsm:

- napetnienie instalacji wadzimna,

- podigczenie pompy wytworzenia stiienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzenie
szczelnéci wszystkich palczen i diawic, uszczelnianie armatury.

4.5 Rozruch mechaniczny i hydrauliczny

Rozruch oczyszczalnciekdw jest jednoczaie ostatnim etapem jej rozbudowy
I przebudowy a zarazem patiziem eksploatacji. Dla przedmiotowego zadania \sHdg
roboty naley wykona na ruchu istniecej oczyszczalni i w taki sposéb aby nie zaldoci
procesu biologicznego oczyszczania oraz paramgakaéciowych sciekOw oczyszczonych
odprowadzanych do odbiornika. Dla realizowanegoan&d niezbdne jest wykonanie
rozruchu mechanicznego i hydraulicznego nowobudgalarprzepompowni i zblokowanej
oczyszczalni mechanicznej.
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Muszz one by poprzedzone nagiujacymi pracami:

- zakaiczeniem rob6t budowlano-montavych,

- sprawdzeniem zgodia wykonania obiektéw i ugdzen z projektem i jego piniejszej
aktualizaciji,

- sprawdzeniem gotowoi urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek
i brakéw przez komigjodbioru,

- usungcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotogvarzdzer do rozruchu,

- sprawdzeniem warunkéw BHP, jakie powinny spehahbiekty i uradzenia,

- przygotowaniem laboratorium do badeontrolnych,

- powotaniem grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie rozbudowywanygbrzebudowywanych obiektow
oczyszczalnkciekow. W czasie rozruchwdls sprawdzane obiekty, maszyny aoizenia

I instalacje technologiczne oczyszczaitiekow.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanychagzen

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i prawiéigo przebiegu proceséw
technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologicznychacy oczyszczalni,
zapewniajcych osigniecie wymaganego stopnia oczyszczaniéciekOw

i unieszkodliwienia osaddéw, aghiecie dobrych technicznych i ekonomicznych
parametrow pracy oczyszczalni.

4.5.1 Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 fislzompleksowego rozruchu oczyszczaiciekow.
Rozruch mechaniczny obiektéw i ydzen przeprowadza si'na sucho”, to jest bez
napetniania komor i zbiornikéw wadub sciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzeragstisch obiektow, maszyn i

urzadzen oczyszczalniciekoOw podlegajcych rozruchowi. Powinna kbyna

poprzedzona rozruchem ygdzen energetycznych i zasitgjych. Czynnéci rozruchu
mechanicznego obejmyi;

- sprawdzenie wszystkich pmkzen przewodow technologicznych w obiektach i¢dry
obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtiowoi montau maszyn i urgdzer, a szczegodlnie ustawienia ich na
fundamentach,

- zamocowania, wypoziomowania oraz wspoétosiowaniazgras (np. pompy poziomej) i
nagdu,

- dziatanie pracy maszyn i ydzen,

- sprawdzenie czysfoi zbiornikdw (obiektow technologicznych), komor tudzienek
rewizyjnych, przewodéw, kanatéw itp.,

- skompletowanie DTR od producentéw poszczegdlnychszyra i uradzen oraz
zapoznanie giz nimi,
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- sprawdzenie uktadéw sterowania i sygnalizaciji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatéw ze sprawdzefdaalnego mana
przysgpi¢ do rozruchu mechanicznego maszyn gdea wyposaonych w napdy,
tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny magpracowa¢ "na sucho”.

Aby nie uszkodz uruchamianej maszyny, nalekazdorazowo sprawdziw DTR danej
maszyny lub urgdzenia sposob ich uruchomienia i ppstwa: zgodnie z podanymi tam
wytycznymi. Ka&de probne uruchomienie powinno odbyve® w obecnéci elektryka,
ktory uprzednio powinien sprawdznstalac§ elektryczm. Zakaczenie rozruchu
mechanicznego z wynikiem pozytywnym winnc:ipotwierdzone protokotem
przekazujcym dany obiekt lub caty gzet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

4.5.2 Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest Il fazkompleksowego rozruchu oczyszczafciekOw.
W tej fazie rozruchu wkszas¢ komoér i zbiornikbw oczyszczalni napetnig svodg. Rozruch
hydrauliczny dotyczy obiektow technologicznych cgzyzalni. W czasie tej fazy istatnole
odgrywap zagadnienia hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny imingé prowadzony w
bezpiecznych warunkach sanitarnych, dlatego jakdiune stosuje s woce. Zaleca si
pobor wody z wodoggu miejskiego. Pobranwode mozna dla oszegnasci uzywad
wielokrotnie przepompows¢ ja z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchu
hydraulicznego jest sprawdzenie szcz&tno prawidtowasci hydraulicznego funkcjonowania
obiektow i uradzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, aeagrzeprowadzenie préb
pracy wyposzenia (pompy, mieszadta, przelewy, itp.).
Kontrola szczelnéti zbiornikbw winna by przeprowadzona na pagku rozruchu
hydraulicznego, niezatlaie od prob wodnych, ktore zostaty przeprowadzoneez
wykonawcéw obiektow budowlanych. Badania szcz@hozbiornikbw o swobodnej
powierzchni cieczy przeprowadza sirzy dokonaniu technicznych odbioroweézowych i
robét zanikajcych i przy odbiorze kicowym danego obiektu. Obejmujone préoby
szczelnéci samego zbiornika jak i odcinki przewodéw wbudaoyeh w dno isciany.
Szczelné¢ zbiornikbdw przy takich odbiorach bade sia eksfiltragt. Przy badaniach na
eksfiltracg uwzgkdnia s¢ ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek parosv
umieszczonego w naczyniu otwartym o powierzchnf tnzymupcym sk na powierzchni
zbiornika. Przy rozruchu hydraulicznym bada szczelné&¢ obiektu na eksfiltragj
napetniagc go wod do projektowanego poziomu, a ngmstie zamyka si i plombuje
wszystkie zasuwy i inne zamkiwia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstaisia
dodatkowe z&depki pomedzy kotnierze. Badania rozpoczyna po 5 -dniowym napetnianiu
wodg. Trwa ono 3 dni, w czasie ktdrych uzupetnia siale poziom wody miegz dokladnie
jej ilos¢ odpowiadajcej ubytkdw wody w aigu tych 5 dni. uwzgldniajgc jak przy odbiorze
technicznym ubytek wody na parowanie. Szcz&rabiektu mae by uwazana praktycznie
za wystarczaica, jezeli ucieczka wody w agu jednej doby nie jest wksza n 3dm na 1rh
zwilzonej powierzchn$ciani dna do zewetrznych powierzchni.
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Sprawdzenie szczeld@ wody na infiltracg nalery przeprowadzi analogicznie jak w czasie
odbioréw kaicowych. Zbiornik nalgy catkowicie opranic¢ i sprawdzt komisyjnie przecieki
W Ciggu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywarzecieku wod gruntowych do wtnza.
Kontrola szczelngci przewoddéw powinna Mgy juz przeprowadzona przy odbiorze
technicznym poszczegolnych instalacji. Mimo to mgplgag powtérzy przy rozruchu
hydraulicznym stosdgg kryteria zgodne z normami.

Uwaga! Przed rozpoczciem napetniania obiektéw wod sprawdzi¢ czy zamknite s
zasuwy na rurochgach spustowych, odptywowych itp.

Zakaaczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytymnwinno by potwierdzone
protokotem przekazagym caty wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczn
opr&nianie obiektéw, wztow z wody, chybaze nasipito to w czasie prob rurogijow

I zasuw spustowych w tych obiektach, ktore takigsspmaj.

5. Kontrola jakosci robét

Kontrole nalezy prowadzt w kolejnych fazach rob6t, poczynejod sprawdzenia
materiatdw i stanu przygotowania pogoprzez sprawdzenie prawidtoyed wykonania
konczac na probach dziatania wdzehr technologicznych.

6. Obmiar robot

Wielkosci obmiarowe okréda si na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzgkdnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora zotad
I sprawdzonych w naturze.

7. Odbiér robo6t

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorfic&wego robot jest protokot
odbioru kaxcowego sporgzony wg wzoru ustalonego przez Zamawseago.
Do odbioru kaxcowego Wykonawca jest zoba@any przygotowanastpujace
dokumenty:
Dokumentacje projektogvpodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpw
jesli zostata sporgdzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumengtagwykonawca,
Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéwwyr ewentualne
uzupetniagce lub zamienne),Recepty i ustalenia technologiczne
Dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,
Deklaracje zgodnai lub certyfikaty zgodné&ci wbudowanych materiatovegodnie z ST.
W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania
dokumentacyjnego niegda gotowe do odbioru kacowego, komisja w porozumieniu
z Wykonawg wyznaczy ponowny termin odbioru kaowego robot.
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Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnap keda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamaw@ggo.
Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzujpghtych wyznaczy komisja.

8. Przepisy zwjzane
Uwzgledniono nasipujagce normy i akty prawne:

o PN-EN 476:2001 - Wymagania ogoélne donszz elementdw
stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjnej.
PN-EN 752-2:2000 — Zewtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.
PN-EN 1671:2001 — Zewtrzne systemy kanalizacjistiieniowej.
Rozporadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006r. w sprawie
warunkow, jakie naley speilné przy wprowadzanidciekow do wod lub do
ziemi, oraz w sprawie substancji szczegolnie szikydh dla srodowiska
wodnego - Dz. U 2006 Nr 137, poz. 984.

o Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopaitz w woe
i zbiorowym odprowadzanigciekow - Dz. U 2001 Nr72, poz. 747.
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